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Integration Die Varioplast Konrad
Dibritz GmbH hataufder Fakuma
gezeigt, welche Vorteile es hat,
wenn ein Zulieferer verschiedene
Verarbeitungs- und Veredelungs-
prozesse unter einem Dach vereint
und viele davon inline miteinan-
der verkniipfen kann. Im Mittel-
punkt der Fakuma-Prisentation
des Unternehmens stand deshalb
einerseits die Palettean Leistungen
wie 2K-Spritzguss, Lackieren,
PVD-Beschichten, Lasern, Bedru-
cken, Heifprigen, US-Schweiflen,
Dichtungsschdumen, Thermofor-
men und andererseits, wie diese
Verfahren direkt miteinander
verkniipft werden konnen, um
Wirtschaftlichkeit und Qualitét
weiter zu verbessern.

SpritzgieBen und
Lackieren verkniipft

Welche Moglichkeiten sich durch
die Adaption dekorativer Verfah-
ren direkt an den Spritzgiefpro-
zess erschlieffen lassen, demons-
trierte Varioplast mit der fiinften
Generation der Instantcoat Tech-
nologie. Diese weltweit einzig-
artige direkte und vollautomati-
sierte Verkniipfung von Spritzgie-
Benund Lackieren istjetztbis 550t
SchlieSkraft verfiigbar. Die mit
konventionellen Verfahren kaum
erreichbare Prozess- und Schicht-
dickenkonstanz, Oberflichenqua-
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Vorteile durch verknupfte Prozesse

Zulieferer integriert verschiedene Verarbeitungs- und Veredelungsprozesse fiir mehr Wirtschaftlichkeit und Qualitét

Turbotherm erméglicht die schnelle, effiziente, konturnahe Erwarmung von Kavititen zur Eliminierung
von Bindendhten und konturgetreuen Abformung von Oberfldachen. Foto: Varioplast

lititund vorallem Wirtschaftlich-
keit wird nun auch fiir komplexe
Formteile im Bereich von Head-
up-Displays fiir Automobilkun-
deneingesetzt. Sokonnen nun fast
samtliche 1K- und 2K-Glanz- und
Mattlackeauf Wasserlackbasis bei
Varioplast auf den Instantcoat
Anlagen verarbeitet werden.

Wieaufder Fakumazusehen war,
hatauch die direkte Verkniipfung
von Spritzgieflen und Metallisie-
ren mittels PVD-Beschichtung -
bei Varioplast Instantcrome ge-

nannt -weitere Serienanwendun-
gen gefunden. So werden neben
Zeigern auch Skalenringe und
Rahmen sowietransluzente Licht-
leitelemente metallisiert. Als
Beschichtungsmaterial kommen
dafiirbislang Aluminium, Chrom,
Silber und Edelstahl zur Anwen-
dung. Bei Bedarfwird direktnach
dem Metallisieren zudem ein
Schutzlack mittels Instantcoat
appliziert. Je nach Bedarf setzt
Varioplast auch eine weitere,
direkte und vollautomatisierte

Verkniipfung zum Abtragslasern
und zur Bedruckung sowie zu
Montage- und Fiigeprozessen ein.
Zudem wurde vor Kurzem das
6-Achs-robotergefithrte Schiu-
menvon Dichtungenindie Vario-
plastProzesslandschaftintegriert.
Zur Abdichtung von Kunststoff-
glasern in Anzeigeinstrumenten
und zum dampfdichten drei-
dimensionalen Verkleben von
bedruckten Sichtfenstern kommt
dabeieinwirmeaushartender PU-
Schaum zum Einsatz.

Fiir die Fertigungdekorativer und
teilweise mehrkomponentiger
Kunststoffteile wurde eineklima-
tisierte Sauberkeitshalle eingerich-
tet. Dies ermoglicht hochste Pré-
zision, die unter anderem beim
Zufiihren und Einlegen von ver-
chromten Metallringen zum Er-
reichen bestméglicher Maflkons-
tanzerforderlichist. Dabei unter-
stiitzen Kamerasysteme die Robo-
ter sowohlbei Greifvorgingenals
auch bei der optischen Kontrolle
von Sichtteilen.

Variotherm mit
wenig Energie

Erstmaligaufder Fakuma zusehen
war mit Turbotherm auch ein
neues energie- und kostensparen-
des Verfahren zur variothermen
Prozessfithrungim Spritzgiefpro-
zess, das Varioplast in Koopera-
tion mit der Hochschule Pforz-
heim nach vierjahriger Entwick-
lungszeit zur Serienreife gebracht
hat. Hintergrund der Entwick-
lung: Als Hersteller von beschich-
tetenund unbeschichteten Hoch-
glanzkunststoffteilen ist Vario-
plast seit jeher mit der Thematik
von storenden sichtbaren Binde-
nihten und Fliefllinien auf Form-
teiloberflachen konfrontiert. Die
konventionellen variothermen
Verfahren sind jedoch aus Griin-
dender Gesamtwirtschaftlichkeit

nur bedingt geeignet, dem Kos-
tendruck standzuhalten.

Daher hat Varioplast mit Turbo-
therm ein kostengiinstiges Ver-
fahren entwickelt, das ohne An-
derung der Spritzgie}form auch
nachtréglich eingesetzt werden
kann und bei duflerst geringem
Stromverbrauch von etwa 1,5 kW
vergleichbare Ergebnisse liefert.
Eine patentierte Kombinationaus
turbulenter Luftstromung, hoch-
wirksamen Heizdiisen, Luftbe-
schleunigung nach dem Venturi-
prinzip und Wirmeriickfiihrglo-
cke sorgt fiir hochste Wirtschaft-
lichkeit. ek~ @) www.varioplast.de
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